iKLeipziger Holzbearbeitungsmaschinen-Fabrik Lorenz & Kirstenm
: Werke: Bohlitz-Ehrenberg bei Leipzig

Bandsagemaschine ,Diamant”
1200 mm Ségerollendurchmesser.

,Das Alte stiirzt, es #ndert sich die Zeit“, und stetig fortschreitend damit sind auch speziell unsere vor-
ziiglich bew#hrten Bandsigemaschinen ,Diamant“ auf Grund unserer grofien und vielseitigen praktischen Er-
fahrungen im Bau von Holzbearbeitungsmaschinen immer weiter verbessert worden, getreu unserem bewahrten
Grundsatz, nur stets das Neueste und zugleich Praktischste zu bieten. :

So ist auch dieses besonders kriftig konstruierte schwere Modell unserer Bandsagemaschine ,,Diamant“ mit
allen Neuerungen und Verbesserungen ausgestattet, die auf diesem Gebiete bis heute gemacht worden sind, so-
daB wir damit den modernsten Anforderungen gerecht werden und alle bisherigen Konstruktionen weit iibertreffen.
Zur Verwendung kommt die Maschine in allen Betrieben, wo dauernd die schwersten Arbeiten auf der Bandsage
verrichtet werden, wie z. B. in Fabriken landwirtschaftlicher Maschinen, Sagewerken, Zimmereien, Waggonfabriken,
Eisenbahnwerkstatten, Miihlenbauanstalten, Schiffswerften usw., jedoch konnen auch die feinsten Schweifarbeiten auf
der Maschine hergestellt werden, da wir ganz besonderen Wert auf elastische, sich selbst einstellende Lagerung
gelegt haben,! wodurch das so ldstige und kostspielige Reiflen der Sageblatter vermieden bezw. auf ein Minimum
beschrénkt wird.

Der #uflerst stabile und breit ausladende, in moderner und geschmackvoller Form ausgefithrte Hohlguf-
stander bietet der Maschine einen sicheren Stand und gewihrleistet somit ruhigen Gang und sauberstes Arbeiten
derselben. Die langen, nachstellbaren Lagerungen der oberen und unteren Sigerolle sind mit selbstélender, nicht-
tropfender Ringschmierung vorziiglich bew#hrter Konstruktion mit Phosphorbronzeschalen ausgestattet, wodurch
groBe Kraft- und Olersparnis erzielt wird. Die untere besonders starke Welle lauft vorn in einem hoch und tief

_ verstellbaren Stirnzapfenaufenlager, wahrend bei der oberen Welle beide Lager als sich selbst einstellende Stirn-
zapfenlager ausgebildet sind und von einem kriftigen Lagerbiigel getragen werden. Dieser bildet mit den Lagern
ein einziges GuBstiick uud ist in sauber gehobelter prismatischer Fiihrung des Standerkopfes mittels grofien Handrades
mit Kugelringauflage und Stellspindel auf und nieder verstellbar, hierdurch die Spannung des Sageblattes bewirkend.
Diese Spannung wird durch den leichtspielenden Gewichtshebel selbsttitig reguliert, der alle vorkommenden
Spannungsunterschiede sofort ausgleicht und das Reiflen der Sageblatter verhindert. Die bisherige Konstruktion, den
Gewichtshebel inliegend anzuordnen, haben wir vermieden und denselben so nahe als moglich an die Sagerolle verlegt,
wo die Hauptlast wirkt und hierdurch die schon anfangs erwahnte leichte, elastische Lagerung geschaffen. Dieselbe
schlieBt ein Klemmen und Ecken des Supportes véllig aus, sodafl derselbe den kleinsten entstehenden Differenzen
zu folgen vermag. Die Sigerollen sind sehr stabil aus zahem Spezialgufl hergestellt und im Gewicht so leicht gehalten
wie nur irgend zulissig. Der Lauf des Sageblattes auf der oberen Sigerolle ist vom Stande des Arbeiters aus mittels
des kleineren Handrades vorn am Stander leicht und bequem jeden Augenblick auch wahrend des Ganges der Maschine
regulierbar und mittels Knebels feststellbar, damit die Schrankung bei verschieden breiten Blattern stets frei tiberlauft
und nicht leidet, wodurch eine lingere Haltbarkeit der Blatter erreicht wird. Zum gleichen Zwecke sind beide Rollen
mit breitem und starkem Gummi bester Qualitat bezogen, und konnen Blatter bis 70 mm Breite verwendet werden.
Zum Reinhalten der unteren Sagerolle von herabfallenden Spanen ist links am Stander eine verstellbare Biirste ange-
bracht. Oberhalb und unterhalb des Tisches sowie linksseitig am Stander sind leicht regulierbare Sageblattfiihrungen
bewshrtester Konstruktion angeordnet, wovon erstere mit geharteter, schraglaufender Stahlrolle versehen ist, um ein
~ Abgleiten des Sageblattes zu verhiiten und doch den Riicken desselben zu schonen. Der sauber gehobelte, grofie
eiserne Bandsigetisch ist bis 300 schrag stellbar und der ebenfalls sauber gehobelte eiserne, bis an den Stander

reichende Ansatztisch ist fest mit dem Gestell verbunden. An diesem ist die Fiihrung fiir den Ausriicker vorgesehen,
der vom Stande des Arbeiters aus leicht und schnell bedient werden kann. Ein eiserner prismatischer Schieber fiillt
den zum Wechseln der Bandsigeblatter im Tisch vorgesehenen Schlitz aus, um eine geschlossene Tischflache zu erzielen
und ein Durchfallen von Spanen zu vermeiden, doch haben die beiden Tischenden durch einen leicht zu entfernenden
Bolzen noch eine festere Verbindung zum Zwecke groBerer Stabilitat des Tisches. Beide Sagerollen sind durch best-
geeignete, praktische Schutzvorrichtungen von moglichst geringem Gewicht verdeckt, die den Arbeiter vor Unfallen
bewahren, ohne ihn beim Wechseln der Sageblatter zu behindern. Ebenso sind noch rechts und links am Bandsageblatt
Holzschutze angeordnet, um gleichfalls Unfalle moglichst zu verhiiten. Auch diese gestatten dem Arbeiter schnelle Be-
dienung der Maschine und gute Beobachtung ihres Ganges. '

~

Mitgeliefert werden als Zubehor:

1 fertiges Bandsigeblatt 40 mm breit, 1 eiserner gehobelter Anschlagwinkel, 1 Einspannvorrichtung zum Léten
der Bandsageblitter, die erforderlichen Mutterschliissel und die erwahnten Schutzvorrichtungen.

Sagerollen- Grofite | Durchgangs- | feste u. lose Riemenscheibe : ; :
durchmesser | Schnitthche raum Durchmesser | Breite zus. Umdrehung. | Kraftbedarf | Gewicht Preis
_mm mm mm mm mm per Minute PS. kg Mk.
750 150 | 500 ] .240 [l 3sp [ANESGEEER |y ooieE
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Neuestes Modell mit Ringschmierung und Phosphorbronzelagern!

Bandsdgemaschine ,Diamant®, 1200 .mm_ Sagerd.llendurchmesser

mit verbesserter oberer und unterer Stirnzapfenlagerung (sich selbst regulierender Aufienlagerung), abnehm-
baren Schutzvorrichtungen und Hebelgewichtsspannung.
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Neuestes Modell mit Ringschmierung und Phosphorbronzelagern!
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Patentamtl. geschiitzt ¢¢ Patentamtl. geschiitzt

unter D.R. W. Z.62779 Bandséigemaschine ,,Diamant unter D. R. W. Z. 62779

‘" 1000 mm Sigerollen-Durchmesser mit Stirnzapfenlagerung und Hebelgewichts-Spannung.

Sﬁgetdﬁéﬁ- Ty Durchgangs- | Feste u. lose Riemenscheibe | Tourenzahl Kraft- : :
' Durchmesser Schnitthohe iy Durchmesserl Bores oo o bedarf Gewicht Preis

000 mm | 550 mm | 950 mm | 350 mm | 220 mm | 400 | 21/, PS.| 1200 kg |

Auch diese Maschine wird wie Seite 42 mit unterer Aufienlagerung und Schutzvorrichtung geliefert.
Zubehor zu dieser Maschine wie Seite 32, Beschreibung Seite 45.
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Neuestes Modell mit automatischer Ringschmierung und Phosphorbronzelagern.

T

{

‘uede[pzuoiqioydsoy pun Sumagwqosﬁum ISypsnewone W [[OPOJA] SI)SINSN]

p.R.W.z 2779 Bandsagemaschine ,,Diamant® b.rw.z 79

900 mm Ségerollendurchmesser, mit oberer und unterer Stirnzapfenlagerung, Hebelgewichts-
spannung, abnehmbaren Schutzvorrichtungen, sowie sich selbst regulierender Auflenlagerung.

Zubehdr zu dieser Maschine wie Seite 32, Beschreibung Seite 45.

Sagerollen- Grofite Durchgangs- |Feste u. lose Riemenscheib.| Tourenzahl Kraft- Gewidlie Prei
durchmesser | Schnitthdhe raum Durchmesser , Breite zus. | per Minute bedarf ewic reis
900 mm [ 550 mm [ 950 mm | 300mm | 200mm | 450 | 2PS |ca 830 kg|

)
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Neuestes Modell mit Ringschmierung und Phosphorbronzelagern!
j urose[ezuoiqioydsoyJ pun Juniotwyos3ury JUW [[OPOJA S9ISINSN]

~ Bandsagemaschine ,Diamant® 800mn Sigerollen-Durchmesser

mit oberer und unterer Stirnzapfenlagerung mit Hebelgewichtsspannung, als auch oberer

)' ~ und unterer abnehmbarer Schutzvorrichtung. — Modernste Konstruktion. D.R.W. Z. 62779.

77;5.26!’0“01!' S Durchgangs- Feste und dose Riemenscheibe Tourenzahl Gewicht Preis
- Durchm. Schnitththe raum Durchmesser I Breite zus. per Minute Kraftbedarf kg Mk.
80mm | 440mm | 780mm | 250mm | 200mm | 500 | 1PS. |ca600|

Zubehor zu dieser Maschine wie Seite 32.

)
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Neuestes Modell mit Ringschmierung und Phosphorbronzelagern!

Geringster Kraftverbrauch! — Grofite Stabilitit!
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Bandsagemaschine ,Diamant*

800 mm Ségerollen-Durch meser
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nur mit oberer Stirnzapfenlagerung und Hebelgewichts-Spannung

Patentamtlich geschiitzt unter D. R. W. Z. 62779

Séagerollen- | Grofte

Durchgangs_ Feste und lose Riemenscheibe ’ Tourenzahl Gewicht Preis
Durchmesser | Schnitthohe | raum Durchmesser | Breite zus. | per Minute Kraftbedarf i Mk.
800 mm ’ 440 mm ’ 780 mm ’ 250 mm ‘ 200 mm l 500 J ISPS | ca. 600

Zubehér zu dieser Maschine wie Seite 32.

&
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| Bandsagemaschine ,Brillant*

m

belgewichtsspannung, ohne Ringschmierung mit WeiBmetallager.

~ Grofite Feste u. lose Riemenscheibe | Tourenzahl : | -
es b Schnitthshe Durchmesser| Boate s |- SeeNlite Kraftbedarf Gewicht Preis
™ ] 440 mm l 250 mm | 200 mm ‘ 500 ‘ 1 PS. ca. 6000 k8 )

Zubehoér zu dieser Maschine wie Seite 32.
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Universal -Tischlereimaschine ,,Diamant*
Schweres Modell

Bandsége 750 mm Sigerollen-Durchmesser, kombiniert mit Kreissidge, Frise und Langloch-
bohrmaschine.

Alle Apparate in einer Schnittrichtung arbeitend!

Bohrmaschine wegnehmbar eingerichtet.

Sagerollen- Grofite Durchgangs- | Feste und lose Riemenscheibe J Tourenzahl | Gewicht der Preis
Durchmesser | Schnitthhe raum Durchmesser ' Breite zus. I per Minute bl ihedar: !kompigasc}l' kmlc[il_ett
50 mm | 400 mm | 750 mm | 250 mm | 150 mm | 500 | 2-3 PS. [ ca. 1000 |

Beschreibung und Zubehdr wie Seite 37. Bei dieser Maschine mufi die Kreissige mit der Bohrmaschine, oder um-
gekehrt, stets mit bezogen werden, dagegen kann die Frase auch in Wegfall kommen. Andere Kombinationen lassenj
7

sich nicht liefern. {
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Nebenstehend abgebildete Universal-Tischlerei-Maschine ,,Diamant‘¢ konstruierten wir, um der Nachfrage nach ganz besonders
starken und schweren Universalmaschinen geniigen zu kénnen, die besonders in schmalen Werkstitten zur Aufstellung kommen sollen und
deren Apparate daher moglichst alle in einer Schnittrichtung arbeiten. Bei diesem schweren Modell hat nicht nur die Bandsige grossere
Dimensionen und besonders gute Lagerung, sondern es sind vor allen Dingen auch die Kombinationen, wie Kreissige, Fridse und Lang-
lochbohrmaschine 3uBerst kriftiger und dauerhafter Baunart, wie sie als Einzelmaschinen gebaut werden, und hiélt daher auch diese
Universalmaschine bei richtiger Behandlung ein Menschenleben aus.

Bandsiige. Das Gestell der Bandsdge ist sehr kriftig und in einem Stiick in Hohlguss ausgefiihrt, an den wichtigsten Stellen
bedeutend verstirkt und mit innen verlaufenden Kreuzrippen versehen, wodurch eine ganz bedeutende Stabilitit des Stidnders erzielt worden
ist. Die Bandsigemaschine ist von uns nach langjihrigen, praktischen Erfahrungen konstruiertt worden und iibertrifft in ihrer jetzigen Kon-
struktion und vollkommenen Bauart alle anderen Systeme. Der Bandsigestinder hat unten weit ausgreifende FiiBe, damit die Maschine einen
sicheren Stand hat und selbst ohne Fundament fest und sicher steht. Die nachstellbaren Lagerungen der oberen und unteren Sigewellen
sind sehr lang und mit automatischer Ringschmierung und Lagerschalen von Phosphorbronze ausgefiihrt, wodurch diese Maschine nur noch
die halbe Kraft braucht als bei Fettschmierung. Die obere Rolle ist mit Stirnzapfenlagerung und Hebelgewichtsspannung versehen, was ein
ganz enormer Vorteil und wodurch das so listige ReiBen der Sigeblitter auf ein Minimum beschrinkt ist. Die obere Sigerolle ist ;fiir den N
Lauf des Blattes vom Stande des Arbeiters aus seitlich durch ein Handrad regulierbar. Beide Rollen sind mit starkem Gummibelag versehen,
damit der Schrank der Blitter nicht leidet, sauber abgedreht und genau ausbalanziert, wodurch die Maschine vollstindig ohne Vibration
lauft. Mit Handrad und Spindel wird das Sigeblatt durch die obere Sigerolle gespannt und ruht dieselbe auf einem Schieber, der in pris-
matischen Leisten gefiihrt wird, sodaB ein Festklemmen oder Nichtfunktionieren dieser elastischen Lagerung vollstindig ausgeschlossen ist. Die
Sigerollen sind sehr stabil aus zihem Spezialguss hergestellt und im Gewicht so leicht gehalten wie nur irgend moglich. Auf der unteren
Ségerolle ist eine Biirste angebracht, um dieselbe frei von herabfallenden Spinen zu halten. Mit unserer vorziiglichen Sigefiihrung ist ein
genauer, sicherer und sauberer Schnitt zu erzielen, und fiihren wir die Riickenfiihrung sowohl mit geradlaufenden als auch schriglaufenden
gehirteten Rollen aus Werkzeugstahl aus. In die schriglaufende Rolle ist eine Hohlkehle eingedreht, damit der Riicken des Sigeblattes nicht
leidet, Die Seitenfiihrungen riisten wir auf Wunsch mit Stahlbacken oder Hartholzstreifen aus, die nebeneinander zusammengeschraubt mit ihren
Hirnseiten gegen das Sigeblatt stehen. Beide Sdgefiihrungen sind je nach Bediirfnis nachstellbar. Der sauber gehobelte groBe Bandsigetisch
gewihrt zu allen Arbeiten eine geniigende Auflage, und fithren wir die Maschine mit oberer als auch seitlicher und vorderer Schutzvorrichtung
aus. Die Sigeblitter sind bequem auswechselbar, und ist die im Tisch befindliche Nute zum Durchfiihren des Sigeblattes durch einen Schieber
geschlossen, um ein Durchfallen von Spiinen zu vermeiden und eine glatte, vollstindig geschlossene Tischfliche zu erzielen, damit auch schmale
Hdlzer mit groBter Genauigkeit geschnitten werden kénnen. Die Bandsigemaschine ,,Diamant* eignet sich zur Herstellung der feinsten Schweif-
arbeiten, sowie zur schwersten Trennarbeit.

Kreissiige. Die Kreissdge geht bis 400 mm Blattdurchmesser einzurichten und findet Verwendung zum Lang-, Quer. und Gehrungs-
schneiden, sowie zum Falzen, Schlitzen und Nuten. Die besonders starke Kreissidgewelle aus Stahl ist doppelt in einem sehr krifiig gehaltenen
Support sehr lang und nachstellbar gelagert, der mittels Spindel und Handrad leicht hoch und tief verstellbar ist und ermoglicht, daB die Kreis-
sige bis unter den Tisch zu liegen kommt, ohne das Blatt abnehmen zu miissen. Durch das Hoch- und Tiefverstellen der Kreissiige ist sie
besonders zum Falze ausschneiden geeignet, auBerdem ist das Blatt durch eine Schraube und Zwischenscheibe schrig verstellbar, um Nuten von
beliebiger Weite herstellen zu konnen. Der Antrieb erfolgt durch ein unter der Kreissige liegendes Vorgelege durch halbgekreuzten Riemen,
und dieses wird wiederum von der hinter der unteren Sigerolle befindlichen Riemenscheibe angetrieben, durch welche auch die anderen Kom-
binationen, wie Frise und Langlochbohrmaschine, angetrieben werden. Um nun das listige Kiirzen beim Lingen des Antriebriemens vom Vor-
gelege nach der Kreissige zu vermeiden, ist das Vorgelege zum Hoch- und Tiefstellen eingerichtet und mit dem Support der Kreissige durch
einen eisernen Setg verbunden, der mit einem langen Schlitz versehen ist, um den Riemen bequem spannen zu konnen. Die groBte Schnitthdhe
bei Verwendung eines 400 mm S#geblattes ist 120 mm.

Frise. Es ist bei dieser Maschine viel Wert auf vollkommenste, solideste und exakteste Ausfiihrung gelegt, und ist dieselbe #duBerst
stabil, ganz in Metall, Eisen und Stahl ausgefiihrt. Die Lagerplatte fiihrt sich sehr dicht in einer genau gearbeiteten Prismafithrung und ist
mit einer Handradschraube zum Feststellen versehen, sodaB die Spindel in jeder Hohenstellung ohne Vibration sicher und ruhig liuft. Die
Lagerplatte wird mittels Handrad und flachgingiger Gewindespindel beliebig senkrecht hoch und tief versiellt. Die besonders solid und kriftig
hergeste Ite Frédsspindel ist mit Einrichtung zum schnelien Auswechseln der verschiedenen Frisdorne versehen, liuft in starken,, nachstellbaren
Lagern und jst mit den besten Schmiervorrichtungen ausgestattet. Ilhr unteres Ende liuft in einer Spurpfanne auf einer GuBstahlspurschraube,
welche nachistellbar ist. Die Frise dient zum Kehlen gerader und geschweifter Leisten, zum Fiigen, Nuten, Federn, zum Abplatten von
Tiirfiillungen, zum Zapfenschneiden und Schlitzen an Tiir- und Fensterrahmen, zum Profelieren, Kanelieren, Zinkenfrisen usw. Es kann
sowohl mit Kronenfrisern, als auch mit Profilmessern bei Verwendung von Spannbacken oder Frisdornen mit Schlitz gefrist werden. Der Antrieb
der Frise erfolgt durch das hinten am Bandsigestinder anmontierte Vorgelege, und iiuft der Riemen von der groBen Randscheibe des Vorgeleges
nach der Frisspindel halbgekreuzt, um durch Umschlagen des Riemens rechts und links frisen zu konnen. Das Vorgelege ist herausstellbar.
um bei Lingung des Riemens das listige Kiirzen zu vermeiden. Auf Wunsch wird an Stel.e des am Bandsigestinder anmontierten Vorgeleges
auch ein besonderes FuBbodenvorgelege mit FuBausriicker wie bei Tischfrisen gegen Berechnung der entstehenden Mehrkosten mitgelhefert, um
ohne Umschlagen des Riemens rechts und links frisen zu konnen. g

Langlochbohrmaschine. Auch der Antrieb dieser Maschirie erfolgt durch das anmontierte Frisvorgelege und zwar mittels
Riemen von der groBen Randscheibe aus. Die Langlochbohrmaschine ist seitlich anmontiert und mit Kreuzsupport versehen. Die Lager der
Bohrspindel sind besonders lang gehalten und nachstellbar. Der Support dieser Maschine liBt sich durch Handrad mit flachgingiger Ge-
windespindel hoch und tief stellen, und befinden sich am Kreuzsupport Vorrichtungen fiir Lang- und Tiefstellung der Stemmlécher, um die zu
bohrenden Locher beliebig begrenzen zu konnen. Durch seitliches und Vorwirtsbewegen des Kreuzsupportes mit dem Bohrtisch durch die
Handhebel bohrt man die langen StemmlScher. Die Einspannspindel zum Festhalten des Holzes, sowie die Handhebel, lassen sich sofort

ausschalten, um den besonders groBen Bandsigetisch solort frei zu haben. Die Stemmlécher konnen bis 180 mm Linge, 150 mm Tiefe und
30 mm Breite gebohrt werden.

Mitgeliefert werden als Zubehor:

2 fertige Bandsigeblitter 10 und 25 mm breit, 1 Kreissigeblatt 300 mm Durchmesser, 1 Frisdorn mit Ringen, 1 Kronenfriser, 1 Friser-
stift zum Festhalten der Spindel, 1 Langlochbohrer, simtlicne Mutterschliissel, je {1 gehobelter Anschlag zur Bandsige und Frise, 1 Einspann-
vorrichtung zum Ldten der Bandsigeblitter, simtliche Treibriemen zum Antrieb der Kreissige, Frise und Bohrmashhine von der Bandsige,
Schutzvorrichtungen an Kreissige und Bandsige, sowie die erforderfichen SchmiergeidBe uud ein Ausriicker.

3 i Diese Maschine wird in Rechts- und Linksanordnung gebaut und kénnen auch einzelne Nebenmaschinen, also Kreissige, Frise oder
F' - Bohrmaschine, je nach Bedarf, weggelassen werden. Auch kann diese Maschine direkt, also ohne jede Transmission, von derRiemenscheibe
&

eines Elektro-, Gas-, Petroleum-, Benzinmotors usw. angetrieben werden, und richten wir der Tourenzahl der Betricbsmaschine entsprechend die
Riemenscheiben an der Bandsigemaschine ein.

S8 en- Grofite Durchgangs- Feste und lose Riemenscheibe T bl Kraftbedarf Gewicht fiir die Prei
Durchmesser Schnitthche raum Durchmesser | Breite zusammen ousehean gl v kompl. Maschine i
- mm mm mm mm mm per Minute PS. ca. kg Mk.
, 400 750 9sa [ 150 500 23 1000

. - Einzeln werden die Apparate wie folgt berechnet: Bandsige (500 Touren) Mk. , Kreissége (2000 Touren) Mk. , Frdse
(3200 Touren) Mk. , Langlochbohrmaschine (3000 Touren) Mk, . Mehrkosten des besonderen Fussbodenvorgeleges bei Wegfall
des anmontierten Vorgeleges am Bandsdgestinder Mk.

; ki

onnen auf der Maschine folgende Apparate Verwendung finden: 1 horizonial laufende Kreissige auf der Frise, Kreissige~
lleuderscheiben (schwankende Nutsige) Mk. , 1 Abplatthobelapparat zum Abplatten von Tiirfiillungen Mk. ,1 Ober~
m Frisdorn und Zwischenringen sowie Schiebetisch mit Festspannspindel nebst prismatischen Fiihrungsnuten im Bandsdgetisch
» 2 stihlerne Schlitzscheiben mit je 3 Messern, 350 mm Durchmesser, Mk. , 1 Messerdorn mit Schlitz und Stellschraube Mk.

1 Paar Spannb en mit je 2 eingefristen Nuten Mk. , 1 Hobelkopf (Messerkopf) 120 mm hoch mit 2 Lippen, 2 Nuten, 2 Messern und
4 Messerschrauben Mk. , 1 Gehrungswinkel, aufmontiert auf eisernem Schieber, mit prismatischer Fiithrungsnute bei der Kreissige Mk.

Ferne
einsatz mit
lager mit langes
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Neuestes Modell

mit automatischer Ringschmierung und Phosphorbronzelagern, Stirnzapfenlagerung und
Hebelgewichtsspannung.

Patentamtlich ge- > Patentamtlich ge-

schiitzt:

schiitzt:
D. R. W. Z. 62779 D.R. W. Z. 62779
D. R. G. M. 327019 D. R. G. M. 327019
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Universal -Tischlereimaschine ,,Diamant®
Schweres Modell

Bandsige 750 mm Sigerollen-Durchmesser, kombiniert mit Kreissdge, Frise und Langloch-

bohrmaschine.

Bandsige und Kreissige in einer Schnittlinie arbeitend.
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Die neben- und umstehend in Vorder. und Hinteransicht abgebildete Maschine konstruierten wir, um der Nachfrage nach ganz. be-
sonders starken und schweren Universalmaschinen geniigen zu konnen, bei welchen nicht nur die Bandsige gréssere Dimensionen und
besonders gute Lagerungen hat, sondern es sind vor allen Dingen auch die Kombinationen, wie Kreissige, Frdse und Langlochbohr-
maschine duBerst kriftiger und dauerhafter Bauart, wie sie als Einzelmaschinen gebaut werden. Diese Universalmaschine hilt daher
auch bei richtiger Behandlung ein Menschenleben aus.

Bandséige. Das Gestell der Bandsige ist sehr kriftig und in einem Stiick in Hohlguss ausgefiihrt, an den wichtigsten Stellen
bedeutend verstirkt und mit innen verlaufenden Kreuzrippen versehen, wodurch eine ganz bedeutende Stabilitit des Stinders erzielt worden
ist. Die Bandsigemaschine ist von uns fiach langjédhrigen, praktischen Erfahrungen konstruie t worden und iibertrifft in ihrer jetzigen Kon-
struktion und vollkommenen Bauart alle anderen Systeme. Der Bandsigestinder hat unten weit ausgreifende FiiBe, damit die Maschine einen
sicheren Stand hat und selbst ohne Fundament fest und sicher steht. Die nachstellbaren Lagerungen der oberen und unteren Sigewellen
sind sehr lang und mit automatischer Ringschmierung und Lagerschalen von Phosphorbronze ausgefiihrt, wodurch diese Maschine nur noch
die halbe Kraft braucht als bei Fettschmierung. Die obere Rolle ist mit Stirnzapfenlagerung und Hebelgewichtsspannung versehen, was ein
ganz enormer Vorteil und wodurch das so listige ReiBen der Sigeblitter auf ein Minimum beschrinkt ist. Die obere Ségerolle ist fiir 'den
Lauf des Blattes vom Stande des Arbeiters aus seitlich durch ein Handrad regulierbar. Beide Rollen sind mit starkem Gummibelag versehen,
damit der Schrank der Blitter nicht leidet, sauber abgedreht und genau ausbalanziert, wodurch die Maschine vollstindig ohne Vibration
lauft. Mit Handrad und Spindel wird das Sigeblatt durch die obere Sigerolle gespannt und ruht dieselbe auf einem Schieber, der in pris-
3 matischen Leisten gefiihrt wird, sodaB ein Festklemmen oder Nichtfunktionieren dieser elastischen Lagerung vollstindig ausgeschlossen ist. Die
Ségerollen sind sehr stabll aus zdhem Spezialguss hergestellt und im Gewicht so leicht gehalten wie nur irgend moglich. Auf der unteren
Ségerolle ist eine Biirste angebracht, um dieselbe frei von herabfallenden Spédnen zu halten. Mit unserer vorziiglichen Sigefiihrung ist ein
genauer, sicherer und sauberer Schnitt zu erzielen, und fiihren wir die Riickenfiihrung sowohl mit geradlaufenden als auch schriglaufenden
) gehirteten Rollen aus Werkzeugstahl aus. In die schriglaufende Rolle ist eine Hohlkehle eingedreht, damit der Riicken des Sigeblattes nicht
leidet. Die Seitenfiihrungen riisten wir auf Wunsch mit Stahlbacken oder Hartholzstreifen aus, die nebeneinander zusammengeschraubt mit ihren
Hirnseiten gegen das Sigeblatt stehen. Beide Sigefiihrungen sind je nach Bediirfnis nachstellbar. Der sauber gehobelte groBe Bandsiigetisch
gewihrt zu allen Arbeiten eine geniigende Auflage, und fithren wir die Maschine mit oberer als auch seillicher und vorderer Schutzvorrichtung
aus. Die Sigeblitter sind bequem auswechselbar, und ist die im Tisch befindliche Nute zum Durchfiihren des Séageblattes durch einen Schieber
geschlossen, um ein Durchfallen von Spinen zu vermeiden und eine glatte, vollstindig geschlossene Tischfliche zu erzielen, damit ai{i:h schmale
Holzer mit groBter Genauigkeit geschnitten werden kénnen. Die Bandsigemaschine ,,Diamant* eignet sich zur Herstellung der feinsten Schweif-
arbeiten, sowie zur schwersten Trennarbeit.

Kreissiige. Die Kreissige geht einzurichten bis 400 mm Blattdurchmesser und findet Verwendung zum Lang-, Quer~ und Gehrungs-
schneiden, sowie zum Falzen, Schlitzen und Nuten. Dieselbe ist hoch und tief bis unter den Tisch zu stellen, damit man Filze ausschneiden
kann, auBerdem ist das Blatt durch eine Schraube sehrdg verstellbar, damit man Nuten in beliebiger Weite machen kann. Der starke und
stabile Korper dieser Kreissige ist mit der Bandsiige durch einen starken Bolzen verbunden, wodurch die Kreissige beim Verstellen gefiihrt
| wird und ist als Halbkreissegment konstruiert, woran eine Zahnstange angefrist ist.  In die Zahnstange greift eine Schnecke ein, welche
| sich an der Stellspindel mit Handrad befindet. Durch diese Schnecke erfolgt die Hoch- und Tiefstellung des Kreissigekorpers. Damit nun
der Antriebsriemen in jeder Stellung der Kreissige immer die richtige Linge hat, ist am hinteren Korper eine Riemenleitrolle angebracht,
welche den Antriebsriemenselbsttitig spannt. Die Riemenleitrolle geht auch, wie der hoher zustellen, falls sich der Riemen mit der Zeit etwas streckt.

Frdse. Esist bei dieser Maschine viel Wert auf vollkommenste, solideste und exakteste Ausfiihrung gelegt, und ist dieselbe #uBerst
stabil, ganz in Metall, Eisen und Stahl ausgefiihrt. Die Lagerplatte fiihrt sich sehr dicht in einer genau gearbeiteten Prismafiihrung und ist
mit einer Handradschraube zum Feststellen versehen, sodaB die Spindel in jeder Hohenstellung ohne Vibration sicher und ruhig liuft. Die
| Lagerplatte wird mittels Handrad und flachgingiger Gewindespindel beliebig senkrecht hoch und tief versiellt. Die besonders solid und kriftig

hergestellte Frasspindel ist mit Einrichtung zum schnelien Auswechseln der verschiedenen Frisdorne versehen, lduft in starken,, nachstellbaren
Lagern und ist mit den besten Schmiervorrichtungen ausgestattet. Ihr unteres Ende liuft in einer Spurpfanne auf einer GuBstahlspurschraube,
welche nachstellbar ist. Die Frise dient zum Kehlen gerader und geschweifter Leisten, zum Fiigen, Nuten, Federn, zum Abplatten von
Tiirfiillungen, zum Zapfenschneiden und Schlitzen an Tiir- und Fensterrahmen, zum Profelieren, Kanelieren, Zinkenfrisen usw. Es kann
sowohl mit Kronenfrisern, als auch mit Profilmessern bei Verwendung von Spannbacken oder Frisdornen mit Schlitz gefrist werden. Der Antrieb~
der Frise erfolgt durch das hinten am Bandsigestinder anmontierte Vorgelege, und lduft der Riemen von der groBen Randscheibe des Vorgeleges
nach der Frisspindel halbgekreuzt, um durch Umschlagen des Riemens rechts und links frisen zu konnen. Das Vorgelege ist herausstellbar.
um bei Lingung des Riemens das ldstige Kiirzen zu vermeiden. Auf Wunsch wird an Stelle des am Bandsigestinder anmontierten Vorgeleges
auch ein besonderes FuSbodenvorgelege mit FuBausriicker wie bei Tischfrdsen gegen Berechnung der entstehenden Mehrkosten mitgeliefert, um
ohne Umschlagen des Riemens rechts und links frisen zu kdnnen.

Langlochbohrmaschine. Auch der Antrieb dieser Maschine erfolgt durch das anmontierte Frisvorgelege und zwar mittels
Riemen von der groBen Randscheibe aus. Die Langlochbohrmaschine ist seitlich anmontiert und mit Kreuzsupport versehen. Die Lager der
Wi Bohrspindel sind b ders lang gehalten und nachstellbar. Der Support dieser Maschine 148t sich durch Handrad mit flachgingiger Ge-
ll windespindel hoch und tief stellen, und befinden sich am Kreuzsupport Vorrichtungen fiir Lang- und Tiefstellung der Stemml6cher, um die zu
bohrenden Locher beliebig begrenzen zu kénnen. Durch seitliches und Vorwirtsbewegen des Kreuzsupportes mit dem Bohrtisch durch die
Handhebel bohrt man die langen Stemmldcher. Die Einspannspindel zum Festhalten des Holzes, sowie die Handhebel, lassen sich sofort
ausschalten, um den besonders groBen Bandsigetisch sofort frei zu haben. Die Stemmldcher kdnnen bis 180 mm Linge, 150 mm Tiefe und
30 mm Breite gebohrt werden.

Mitgeliefert werden als Zubehor:

2 fertige Bandsigeblitter 10 und 25 mm breit, 1 Kreissigeblatt 300 mm Durchmesser, 1 Frisdorn mit Ringen, 1 Kronenfriser, 1 Friser-
stift zum Festhalten der Spindel, 1 Langlochbohrer, simtliche Mutterschliissel, je 1 gehobelter Anschlag zur Bandsige und Frdse, 1 Einspann-
vorrichtung zum Loten der Bandsigeblitter, simtliche Treibriemen zum Antrieb der Kreissige, Frise und Bohrmaschine von der Bandsige,
Schutzvorrichtungen an Kreissige und Bandsige, sowie die erforderlichen SchmiergefiBe uud ein Ausriicker.

Diese Maschine wird in Rechts- und Linksanordnung gebaut und kénnen auch einzelne Nebenmaschinen, also Kreissige, Frise oder
Bohirmaschine, je nach Bedarf, weggelassen werden. Auch kann diese Maschine direkt, also ohne jede Transmission, von derRiemenscheibe

~ eines Elektro-, Gas-, Petrolenm-, Benzinmotors usw. angetrieben werden, und richten wir der Tourenzahl der Betriebsmaschine entsprechend die
Riemenscheiben an der Bandsigemaschine ein. 3

Vsﬁgﬂo ollen- Grofite Durchgangs- Feste und lose Riemenscheibe Gewicht fiir die A
Durchmesser Schnitthdhe raum 4 Durchmesser | Breite zusammen lgureyzabl | Koot kompl. Maschine et
mm L mm mm mm mm per Minute | PS. ca. kg Mk.
- . [
. 750 | 400 750 2l i9%05 7 4 . 0150 500 | 2-3 950 |
(, nzeln werden die Apparate wie folgt berechnet: i
" dsdge (500 Touren) . I . Mk. s Fridse (3200 Touren) . . . . . . . . Mk.
B . . . . . . Langlochbohrmaschine (3000 Touren) . . . 5
ehrkosten des besonderen FuBbodenvorgeleges bei Wegfall des anmontierten Vorgeleges am Bandsigestinder Mk
£ Ohne Ringschmierung und ohne Bronzeschalen kostet die Bandsige Mk. weniger.
Ferner kénnen auf der Maschine folgende Apparate Verwendung finden: 1 horizontal laufende Kreissige auf der Friise, Kreissige-
einsatz mit Schleuderscheiben (schwankende Nutsige) Mk. ; 1 Abplatthobelapparat zum Abplatten von Tiirfiillungen Mk. ,1 Ober~

lager mit ﬂan&emfn"asdqm und Zwischenringen sowie Schiebetisch mit Festspannspindel nebst prismatischen Fiihrungsnuten im Bandsagetisch
Mk. , 2 stililerne Schlitzscheiben mit je 3 Messern, 350 mm Durchmesser, Mk.  , 1 Messerdorn mit Schlitz und Stellschraube M.
1 Paar Spannbacken mit je 2 eingefriisten Nuten Mk. , 1 Hobelkopf (Messerkopf) 120 mm hoch mit 2 Lippen, 2 Nuten, 2 Messern und
4 Messerschrauben Mk, y 1 Gehrungswinkel, aufmontiert auf eisernem Schieber, mit prismatischer Fithrungsnute bei der Kreissige Mk.
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g Leipziger Holzbearbeitungsmaschinen-Fabrik Lorenz & Kirsten
Werke: Bohlitz-Ehrenberg bei Leipzig

Schweres Modell

mit automatischer Ringschmierung und Phosphorbronzelagern, Stirnzapfenlagerung und
Hebelgewichtsspannung. ‘

Vorderansicht

Neuestes Modell

Universal-Tischlereimaschine ,Diamant”

Bandsige 750 mm Ségerollen-Durchmesser, kombiniert mit
Kreissidge, Frise und Langlochbohrmaschine

Patentamtlich geschiitzt D. R. W. Z. 62779 — D. R. G. M. 217078
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: Werke: Bohlitz-Ehrenberg bei Leipzig

Schweres Modell

mit automatischer Ringschmierung und Phosphorbronzelagern, Stirnzapfenlagerung
und Hebelgewichtsspannung
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Hinteransicht.

Universal -Tischlereimaschine ,Diamant”

Bandsige 750 mm .Sagerollen-Durchmesser,
kombiniert mit Kreissige, Frase und Langlochbohrmaschine

Patentamtlich geschiitzt D. R. W. Z. 62779 — D. R. G. M. 217078
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Leipziger Holzbearbeitungsmaschinen-Fabrik Lorenz & Kirsten
Werke: Bohlitz-Ehrenberg bei Leipzig

Bandsigemaschinen ,Diamant”

Von allen Holzbearbeitungsmaschinen ist eine gut und sicher arbeitende Bandsige die wichtigste Maschine,
und wird auch fast in allen mechanischen Betriecben eine solche zuerst aufgestellt. Die umstehend abgebildeten
Bandsagemaschinen sind von uns nach langjihrigen, praktischen Erfahrungen konstruiert worden und iibertreffen
in ihrer jetzigen Konstruktion:und vollkommenen Bauart alle anderen Systeme. Der Stander ist sehr kriftig in
einem Stiick in HohlguB ausgefiihrt, an den wichtigsten Stellen bedeutend verstarkt und mit innenverlaufenden
Rippen versehen, wodurch eine ganz bedeutende Stabilitdt des Stinders erzielt worden ist. Der Bandsagestander
hat unten weit ausgreifende FiiBe, damit die Maschine einen sicheren Stand hat und selbst ohne Fundament
fest und sicher steht. Die nachstellbaren Lagerungen der oberen und unteren Ségerollenwellen sind sehr lang
und mit automatischer Ringschmierung und Lagerschalen von Phosphorbronze ausgefiihrt, wodurch eine Maschine
nur noch die halbe Kraft braucht, als bei Fettschmierung. Die obere Rolle ist mit Stirnzapfenlagerung und Hebel-
gewichtsspannung versehen, was ein ganz enormer Vorteil fiir Bandsiagen groferer Konstruktion und wodurch das
so listige Reifien der Sageblitter auf ein Minimum beschrinkt ist. Die obere Sagerolle ist fiir den Lauf des
Blattes durch Handrad seitlich regulierbar. Beide Rollen sind mit starken Gummiringen bezogen, damit der Schrank
der Blatter nicht leidet, sauber abgedreht und genau ausbalanziert, wodurch die Maschine vollstandig ohne Vibration
lauft. Mit Handrad und Spindel wird das Séageblatt durch die obere Sagerolle gespannt, und ruht dieselbe mit dem
Lager auf einem Schieber, welcher in prismatischen Leisten gefiihrt wird, so dafl ein Festklemmen und ein Nicht-
funktionieren dieser elastischen Lagerung vollstindig ausgeschlossen ist. Die Sagerollen sind sehr stabil aus
zihem SpezialguB hergestellt und im Gewicht so leicht gehalten, wie nur irgend moglich. Mit unserer vorziiglichen
Sigefithrung ist ein genauer, sicherer und sauberer Schnitt zu erzielen, und fihren wir die Riickenfiihrung sowohl
mit geradlaufenden als auch schriglaufenden gehirteten Stahlrollen aus. In die schraglaufenden Rollen sind Hohl-
kehlen eingedreht, damit der Riicken des Shgeblattes nicht leidet. Die Seitenfihrungen fithren wir auf Wunsch mit
Stahlbacken oder Hartholzstreifen aus, welche nebeneinander zusammengeschraubt mit ihren Hirnseiten gegen das
Sigeblatt stehen. Beide Seitenfiihrungen sind je nach Bediirfnis nachstellbar, und fithren wir die Maschine mit oberer
als auch seitlicher und vorderer Schutzvorrichtung aus. Die Bandsigeblatter sind bequem auswechselbar, und ist die
im Tische befindliche Nute zum Durchfithren des Sageblattes durch einen Schieber geschlossen, um ein Durchfallen von
Spanen zu vermeiden und eine glatte, vollstandig geschlossene Tischfliche zu erzielen, damit auch die schmalsten Holzer
‘mit groBter Genauigkeit getrennt werden konnen. Diese Bandsigemaschinen ,Diamant® eignen sich zur Herstellung
der feinsten Schweifarbeiten sowie zur schwersten Trennarbeit. Die an nebenstehender Bandsage anmontierte
Dekupiersage dient fiir die feinsten Schweifarbeiten und zum Ausschneiden geschlossener Figuren. Das Sageblatt
ist leicht auswechselbar, was bei solchen Arbeiten notwendig ist, weil dann das Sageblatt durch ein Loch im Holz
gesteckt und eingehiingt werden mufi. Durch das kleine Exzenterrad wird das Sageblatt nach unten gezogen, wahrend
eine kriftige Holzfeder mit Riemenspannung den Aufgang bewirkt. Der Antrieb erfolgt, wie die Abbildung ver-
anschaulicht, von einer kleinen Riemenscheibe, welche an der unteren Sagerolle angeschraubt ist. Eine Blasebalg-
vorrichtung entfernt den Sigestaub vom Arbeitsstiick, so daB aufgezeichnete Figuren gut sichtbar bleiben. Die
Spannung 1aBt sich der Breite der Blitter angemessen regulieren; eine stellbare Fithrung fiir das Blatt ist ebenfalls
vorhanden. Die Zugstange ist sehr vorteilhaft durch einen Lederriemen verbunden. Diese Maschine wird in Rechts-
und Linksanordnung gebaut und kann direkt von einem Motor durch Riemen angetrieben werden.

Mitgeliefert werden als Zubehor:

2 fertige Bandsigeblatter 10 und 25 mm breit, 1 eiserner gehobelter Anschlagwinkel, 1 Einspannvorrichtung zum
Loten der Sageblatter, die erforderlichen Mutterschliissel und Schutzvorrichtungen und bei der Dekupiersage sechs
Dekupiersageblatter und Antriebsriemen.

Sagerollen- | Gr.oﬁtf Durchgangs- | Feste und lose Riemenscheibe | Ty enzahl | Kraft- ‘ Gkt A
Durchmesser | Schnitthche | raum Durchmesser | Breite zusam. | per Minute bedarf }
i ey ‘ L o ) , s ke | Mk
750 | 400 | 750 250 [ . 150 [ GOURNNERNNRIES | 550
Mit Dekupiersige mehr Mk. . Gewicht 80 kg.
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" Neuestes Modell mit Ringschmierung und Phosphorbronzelagern!
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Bandsigemaschine ,,Diamant®

750 mm Sagerollen - Durchmesser
mit Stirnzapfen-Lagerung und Hebelgewichts-Spannung

kombiniert mit verbesserter Dekupiersiage

Patentamtlich geschiitzt unter D. R. W. Z. 62779

Kﬁeringster Kraftverbrauch!  GroBte Stabilitat! j
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Neuestes Modell mit Ringschmierung und Phosphorbronzelagern !
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Bandsagemaschine ,Diamant”

750 mm Sagerollendurchmesser

mit Stirnzapfen-Lagerung und Hebelgewichts-Spannung

Patentamtlich geschiitzt unter D. R. W. Z. 62779

iModemste Konstruktion! Grofite Leistungsfahigkeit!
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g Leipziger Holzbearbeitungsmaschinen-Fabrik Lorenz & Kirstenw
Werke: Bohlitz-Ehrenberg bei Leipzig.

Nebenstehend abgebildete Universal-Tischlereimaschine ,,Diamant® fertigen wir, um einem lingst bestehenden
Bediirfnisse abzuhelfen, eine Universalmaschine zu erhalten, welche vor allen Dingen billig, jedoch auch kriftig und

stark genug ist, mit den viel zur Verwendung kommenden Motoren direkt ohne Transmission oder Vorgelege
angetrieben zu werden und welche wenig Platz wegnimmt.

Der Bandsidgestidnder ist aus einem Stiick in Hohlgu$ gegossen, wie schon erwihnt, kriftig und stark,
sodal man die schwersten Trennarbeiten damit ausfiihren kann, als auch die feinsten Schweifarbeiten. Die obere
Rolle wird mit dem Lager von einem Schieber getragen, welcher in prismatischen Leisten sicher gefiihrt wird, so-
daf ein Festklemmen oder Nichtfunktionieren dieser elastischen Lagerung ausgeschlossen ist. Dieselbe ist
seitlich fiir den Lauf des Bandsigeblattes durch Handrad regulierbar, auch wird mittels Handrad und Spindel das
Sageblatt gespannt, hat ferner Stirnzapfenlagerung und Hebelgewichtsspannung, was ein ganz enormer Vorteil
und wodurch das so ldstige Reiflen der Sdgeblidtter auf ein Minimum beschrinkt ist. Beide Sagerollen sind mit
besten Gummiringen iiberzogen und genau ausbalanziert, also von jedem Schwerpunkt befreit, aus zihem Spezialguf3
hergestellt und im Gewicht so leicht gehalten, wie nur irgend moglich, sodafi die Maschine vollstindig ohne Vi-
bration lauft. Auf der unteren Sagerolle ist eine Biirste angebracht, um solche stets frei von herabfallenden Spénen
zu halten. Mit unserer vorziiglichen Sigefiihrung ist ein genauer, sicherer und sauberer Schnitt zu erzielen, und
fiilhren wir die Riickenfithrung mit geradlaufender, geharteter Gufistahlrolle aus. Die Seitenfithrungen sind Stahlbacken,
wahrend die Fithrungen sowohl in der Tischplatte, als auch unter derselben, aus Hartholzstreifen bestehen, welche
nebeneinander zusammengeschraubt mit ihren Hirnseiten gegen das Ségeblatt stehen. Die langen Lager sind nach-
stellbar, mit Phosphorbronzeschalen und automatischer Ringschmierung ausgefiihrt, wodurch ein stets ruhiger,
gleichmifliger Gang der Maschine bei wenig Kraftverbrauch bedingt ist. ' Die Phosphorbronzeschalen lassen sich
nach Jahren, sobald solche einmal ausgelaufen sind, schnell in neue auswechseln, ohne dafl die Lager aus der Maschine
heraus genommen werden miissen.

Wir bauen diese Universal-Tischlereimaschine ,Diamant®“ auch noch mit Dekupierséige und Vertikalbohr-

maschine, und erfolgt der Antrieb jeder einzelnen Nebenmaschine mittels Riemen von einer Riemenscheibe, welche sich
hinter der unteren Sagerolle befindet.

Die Frése ist fiir Rechts- und Linksgang durch das anmontierte Vorgelege eingerichtet, und ist das Vor-
gelege herausstellbar, damit bei Lingung der Riemen das ldstige Kiirzermachen vermieden wird. Der Apparat
geht hoch und tief zu stellen. Die Lagerplatte fiihrt sich sehr dicht in einer genau gearbeiteten Prismafiihrung
und ist mit Handschraube zum Feststellen versehen, sodafl die Spindel in jeder Hohenstellung ohne Vibration
sicher und ruhig lauft. Die Lagerplatte wird mittels Handrad und flachgangiger Gewindespindel beliebig senkrecht
hoch und tief gestellt. Die Frise dient auBer zum Kehlen gerader und geschweifter Leisten zum Frisen aller
Profile, zum Fiigen, Nuten, Federn, als auch zum ‘Abplatten von Tiirfiillungen mittels eines Abplattkopfes, des-
gleichen auch zum Zapfenschneiden und -schlitzen an Tiiren und Fensterrahmen mittels eines Schlitzapparates. Der
Einsatzdorn in der hohl aufgebohrten Spindel ist herausnehmbar, die Lager sind auf das Sauberste ausgefiihrt,
nachstellbar und mit bestem Lagermetall ausgegossen. Die Frasspindel aus Stahl lauft mit ihrem unteren Ende auf
einer Bronzespur, welche nachstellbar ist.

Die Kreissidge geht bis 300 mm Blattdurchmesser einzurichten und findet Verwendung zum Lang-, Quer-
und Gehrungsschneiden, sowie zum Fé&lzen, Schlitzen und Nuten. Die starke Kreissigewelle aus Stahl ist
doppelt in einem sehr kriftig gehaltenen Support sehr lang und nachstellbar gelagert, welcher mittels Handrad
und Gewindespindel hoch und tief bis unter den Tisch verstellbar ist, um auch Filze damit ausschneiden zu
konnen. Bei Schrigstellung des Blattes durch eine Schraube mit Zwischenscheibe kénnen Nuten von beliebiger
Weite hergestellt werden. Der Antrieb erfolgt durch ein unter der Kreissige liegendes Vorgelege durch halbge-
kreuzten Riemen, und dieses wird wiederum von der Riemenscheibe hinter der unteren Sigerolle angetrieben. Das
Vorgelege ist zum Hoch- und Tiefstellen eingerichtet und mit dem Support der Kreissage durch einen eisernen Steg
verbunden, welcher mit einem langen Schlitz versehen ist, um den Riemen bequem spannen zu konnen.
Schnitthohe bei Verwendung eines 300 mm grofien Sageblattes ist 80 mm.

Die Bohrmaschine. Auch der Antrieb dieser Maschine erfolgt durch das anmontierte Frasvorgelege mittels
Riemen von der grofien Randscheibe aus. Die Langlochbohrmaschine ist seitlich anmontiert und mit Kreuzsupport
versechen. Die Lager der Bohrspindel sind besonders lang gehalten und nachstellbar. Der Support dieser
Masching lafit sich durch Handrad mit flachgangiger Gewindespindel hoch und tief stellen, und befinden sich am
i Kreuzsupport Vorrichtungen fiir Lang- und Tiefstellung der Stemmlécher, um die zu bohrenden Lécher beliebig
‘ begrenzen zu konnen. Durch seitlich und vorwirts Bewegen des Kreuzsupportes mit dem Bohrtisch durch die
Handhebel bohrt man die langen Stemml&cher. Die Einspannspindel zum Festhalten des Holzes, sowie die Hand-
hebel, lassen sich sofort ausschalten, um den Bandsagetisch frei zu haben.

Diese Maschine wird in Rechts- und Linksanordnung gebaut, und konnen auch einzelne Nebenmaschinen,
wie Kreissiige, Frise oder Bohrmaschine je nach Bedarf weggelassen werden.

Zubehor je nach Kombination:

3 fertige prima Bandsageblatter 8, 15 und 20 mm breit, 1 Kreissageblatt 250 mm, 1 Langlochbohrer, 1 Fraser,

1 Frasdorn mit Ringen, die notigen Mutterschliissel, 1 Einspannvorrichtung zum Léten der Bandsageblatter, die Selbst-

- oler, 1 Ausriicker, die notigen Schutzvorrichtungen, je ein Anlegewinkel zur Bandsige und Frase und die erforderlichen
Treibriemen fiir Kreissage, Friase und Bohrmaschine.

Die grofite

S etilon: Grite Direhgangst Feste und lose Riemenscheibe T rensskl i er:{,]:l‘;}]littdeer: Preis
Durchmesser Schnitthshe raum Durchmesser | Breite zus. per Minute Maschine kg Mk.
650'mm | 370 mm | 600 mm | 250 mm | 120 mm s00 | 2SS 620
Frase 2 PS.
Einzeln werden die Apparate wie folgt berechnet:
Bandsige (500 Touren) . . . . .Mk. Der Schlitzapparat mit Schiebetisch und Festspannspindel Mk.

- Kreissage (2000 Touren) . . . . Das Oberlager mit Staufferbiichse und Bronzelagerung .
Langlochbohrmaschine (2000 T.) . ,, Der lange Dorn mit den erforderlichen Ringen . . o
Frése (3000 Touren) SRR, 2 Ausschlagscheiben, 250 mm Durchmesser, a Mk. 5
Mit Dekupiersige . . . Mk. mehr komplett Mk.

Mit Vertikal-Bohrmaschine Mk. mehr

Ein Abplatthobelapparat zum Abplatten von Tiirfiillungen kostet Mk.
( : Ein Kreissiigeeinsatz mit Schleuderscheiben (schwankende Nutsige) kostet Mk. j
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Neuestes Modell

mit automatischer Ringschmierung und Phosphorbronzelagern, Stirnzapfenlagerung und
Hebelgewichtsspannung

No—,
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D. R. W. Z. 62779 — D. R. G. M. 327019.
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Patentamtlich geschiitzt:

=— Universal-Tischlereimaschine , Diamant*

fir Kraftbetrieb. Bandsige 650 mm Sigerollen-Durchmesser
mit Kreissidge, Friase und Langlochbohrmaschine.

& paE- Bandsige und Kreissige in einer Schnittlinie arbeitend. =
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Werke: Bohlitz-Ehrenberg bei Leipzig

Nebenstehend abgebildete Universal-Stellmacherei-Maschine ,Diamant* fertigen wir, um einem langst be-
stehenden Bediirfnisse abzuhelfen, fiir die Stellmacherei und den Wagenbau eine Maschine zu erhalten, welche vor
allen Dingen billig, jedoch auch kraftig und stark genug ist, mit den viel zur Verwendung kommenden Motoren direkt,
ohne Transmission oder Vorgelege, angetrieben zu werden und welche wenig Platz wegnimmt.

Der Bandsigestinder ist aus einem Stiick in Hohlgufi gegossen, wie schon erwahnt, kraftig und stark, sodafl
man die schwersten Trennarbeiten damit ausfithren kann, als auch die feinsten Schweifarbeiten. Die obere Rolle wird
mit dem Lager von einem Schieber getragen, welcher in prismatischen Leisten gefiihrt wird, sodaB ein Festklemmen
oder Nichtfunktionieren dieser elastischen Lagerung ausgeschlossen ist. Dieselbe ist seitlich fiir den Lauf des Band-
sageblattes durch Handrad regulierbar, und wird mittels Stellrad und Spindel das Sageblatt gespannt, hat ferner
Stirnzapfenlagerung und Hebelgewichtsspannung, was ein ganz enormer Vorteil und wodurch das so lastige Reifien
der Sageblatter auf ein Minimum beschrankt ist. Beide S&gerollen sind mit besten Gummiringen iiberzogen und
genau ausbalanziert, also von jedem Schwerpunkt befreit, aus zahem Spezialgufi hergestellt und im Gewicht so leicht
gehalten wie nur irgend moglich, sodal die Maschine vollstandig ohne Vibration lauft. Auf der unteren Sagerolle ist
eine Biirste angebracht, um solche stets frei von herabfallenden Spanen zu halten. Mit unserer vorziiglichen Sagefithrung
ist ein genauer, sicherer und sauberer Schnitt zu erzielen, und fithren wir die Riickenfithrung mit geradlaufender, ge-
harteter Gufistahlrolle aus. Die Seitenfithrungen sind Stahlbacken, wahrend die Fithrungen sowohl in der Tischplatte,
als auch unter derselben aus Hartholzstreifen bestehen, welche nebeneinander zusammengeschraubt, mit ihren Hirnseiten
gegen das Sageblatt stehen. Die langen Lager sind nachstellbar und mit Phosphorbronzeschalen und automatischer
Ringschmierung ausgefiihrt, wodurch ein stets ruhiger, gleichmaBiger Gang der Maschine bei wenig Kraftverbrauch
bedingt ist. Die Phosphorbronzeschalen lassen sich nach Jahren, sobald solche einmal ausgelaufen sind, schnell in neue
auswechseln, ohne dafl die Lager aus der Maschine heraus genommen zu werden brauchen.

Die Langlochbohrmaschine mit Apparaten zum Naben- und Felgenbohren ist seitlich anmontiert, also immer
betriebsfertig und ist nicht, wie bei anderen Fabrikaten, zum Aufschrauben auf den Bandsagetisch. Der Support der
Bohrmaschine geht beliebig hoch und tief zu stellen, je nach der Grofle der Nabe oder der Héhe des Arbeitsstiickes,
die Bohrspindel wird mit dem unter dem Bandsigetisch befindlichen Handhebel, welcher mit der Spindel verbunden ist,
dem Arbeitsstiick zugefiihrt, geht also vor und retour zu ziehen, und ist auf derselben ein Stellring vorhanden, welcher
zum Einstellen der jeweilig erforderlichen Tiefen der Bohrlocher dient. Nachdem man die Nabe zum bohren fiir die
Speichenlocher zwischen die Spitzen der beiden Reitstocke am Nabenbohrapparat eingespannt hat, spannt man dieselbe
mit dem Handrad am hinteren Reitstock fest zusammen, sucht durch Hoch- oder Tiefstellen des Supports den Mittelpunkt
und bohrt dann die erforderlichen Speichenlscher in dieselbe. Die Teilscheibe hat eine Teilung von je 8, 10, 12, 14
und 16 Lochern, und wird durch diese Scheibe die Nabe ganz genau zentrisch gebohrt. Der ganze Apparat geht auf
Sturz zu bohren zu stellen, ist auBerdem auf einer besonderen eisernen Unterlage montiert und mittels des an der
linken Seite an der Bohrmaschine angebrachten Handhebels hin und her bewegbar, wie bei einer Langlochbohrmaschine;
auflerdem sind Stellvorrichtungen vorhanden, damit die Speichenlcher je nach der eingestellten Lange gleich mit einem
Mal fix und fertig, ganz sauber und auf das Millimeter genau gleichmaBig lang gebohrt werden. Zum Bohren der
Speichen- und Diebellocher in die Felgen, als auch Leiter- oder Karrenbaume usw. verwendet man den besonders bei-
gegebenen Bohrtisch, der dann an Stelle des Nabenbohrapparates auf die Bohrmaschine aufgeschraubt wird.

Die Drehbankwange wird auf den Support der Bohrmaschine aufgelegt und ist an ihrem 3uferen Ende durch
einen eisernen Fufl gestiitzt. Die Spitzenhdhe ist 250 mm und die Drehlinge 700 mm. Die Drehbank dient in der
Hauptsache zum Abdrehen von Radnaben und anderer, nicht zu langer Gegenstinde. Das Drehen geschieht wie. bei
einer gewohnlichen Drehbank und zwar fiihrt sich der Reitstock in der ausgesparten Wange, auBlerdem durch zwei
eiserne Bolzen mit prismatischen Kopfen, welche sich in den beiden in der Wange eingehobelten prismatischen Nuten
fiilhren. Auf der Wange ist eine verstellbare Vorlage mit verstellbarem Einstecker zum Auflegen der Drehwerkzeuge
vorgesehen. Beim Drehen wird vorn an dem Bandsigestander, nachdem man den Handhebel von der Bohrspindel los-
genommen hat, ein eiserner Bock angeschraubt. In dem Auslauf des Bockes befindet sich eine Spurschraube, wogegen
die Bohrspindel beim Drehen anliuft, welche dann durch das Einsetzen eines Dreizacks in das Bohrfutter als Dreh-
spindel dient. Zum Anfrisen>der runden Zapfen an die Speichen bedient man sich der beigegebenen Hohenpenole, auf
welche ‘man das Rad mit den eingesetzten Speichen setzt. Dieselbe ist eingerichtet zum Hoch- und Herunterschrauben
und geht durch die Nabe hindurch. Zu kleinen Naben sind Zwischenstiicke beigegeben, um auch diese fest einspannen
zu konnen. Durch die zwei eisernen Kegel, welche unten und oben in die Nabe eingreifen, wird das Rad stets in der
Mitte festgespannt. Hat man die richtige Hohe gestellt, so zieht man die Mutter mit Griff fest, damit sich die Héhen-
penole nicht verstellen kann. Den Biigel vom Speichenfesthalter reguliert man derartig, dafi die Speiche in der Mitte
vom Fraser steht. Die Bohrspindel hat vorn Gewinde, auf welches der Fraser aufgeschraubt wird. Wenn man einen
Zapfen angefrist hat, stellt man den Stellring auf der Bohrspindel fest, damit alle Speichen genau gleich lang angefrast werden.

Mitgeliefert werden als Zubehor:

3 fertige Bandsigeblatter in verschiedenen Breiten, 1 Anschlagwinkel, Einspannapparat zum Sageblatter Ioten,
samtliche Mutterschliissel, Schutzvorrichtung It. Abbildung, der Riemen zum Antrieb der Bohrapparate, 1 Probebohrer,
1 Dreizack, 1 Zapfenfraser.

| i i T .
Sigerollen- Grofte Durchgangs- Tests Tud loss Riceoienie Tourenzahl Kraftbedarf Gewicht Preis
Durchmesser Schnitthohe raum Durchmesser Breite zus. per Minute kg Mk.
|
650 ca. 700
mm 370 mm 600 mm 250 mm 120 mm 500 1.RS: il abgebildoten
Apparaten

Einzeln werden die Apparate wie folgt berechnet: Die Bandsige Mk. , die Bohrapparate Mk. g
die Drehbank Mk. , der Zapfenfrisapparat Mk. e

Ohne die Bohrapparate konnen Drehbank und Zapfenfrisapparat nicht bezogen werden.
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Werke: Bohlitz-Ehrenberg bei Leipzig

Neuéstes Modell

mit automatischer Ringschmierung und Phosphorbronzelagern, Stirnzapfenlagerung und
Hebelgewichtsspannung '
Patentamtlich geschiitzt: D. R. W. Z. 62779

Universal - Stellmachereimaschine ,Diamant®

fiir Kraftbetrieb

Bandsagemaschine 650 mm Sagerollendurchmesser mit Langlochbohrmaschine nebst

Apparaten zum Naben- und Felgenbohren, Drehbank und runden Zapfen frasen.
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Werke: Bohlitz-Ehrenberg bei Leipzig

Leipziger Holzbearbeitungsmaschinen-Fabrik Lorenz & Kirstenw

Neuestes Modell mit Ringschmierung und Phosphorbronzelagern!

i

Bandsagemaschine ,Diamant”

650 mm Sagerollendurchmesser, mit Stirnzapfenlagerung und Hebelgewichtsspannung.

Patentamtlich geschiitzt unter D. R. W. Z. 62779

X

' T W
Sagerollen- GroBte | Durchgangs- [Festeund lose Riemenscheibe Touren- Kraft- |
iy ; : hl Gewicht Pieiils
Durchmesser | Schnitthdhe raum I eocer | Breite zus. | Zanl per' | bedarf
: ‘ Minute
mm . mm mm mm I mm __ca kg it _'le.i
CSONR 050 | 120 | 500 1 | 380

Beschreibung der Maschine siche Seite 27 und 29 unter Bandsige.

Pl
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Werke: Bohlitz-Ehrenberg bei Leipzig

Bandsage ,Diamant® fiir Kraftbetrieb

650 mm Sagerollen-Durchmesser mit starker Frase nebst anmontiertem Vorgelege
fiir Rechts- und Linkslauf mit komplettem Schlitzapparat

Patentamtlich geschiitzt unter D. R. W. Z. 62779

—rrC 2\ ~—

Der hier abgebildete Schlitzapparat, unentbehrlich fiir Friasmaschine, verleiht der Maschine
eine groflere Verwendbarkeit und ermoglicht bei Herstellung von Fenstern, Tiiren usw. ein
auflerst rationelles Arbeiten. Der Apparat ist kriftig und vorteilhaft konstruiert, auf jeder Fras-

maschine augenblicklich anzubringen und ebenso schnell wieder zu entfernen.

& 5
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Leipziger Holzbearbeitungsmaschinen-Fabrik Lorenz & Klrstenw

Werke: Bohlitz-Ehrenberg bei Leipzig

Bandsage- und Universal-Tischlereimaschine

D ° 6
s<D1lamant
Patentamtlich geschiitzt D. R. W. Z. 62779.

Nebenstehende Universal-Tischlereimaschine ,,Diamant fertigen wir, um einem langst bestehenden Bediirfnisse
abzuhelfen, eine Universalmaschine zu erhalten, welche vor allen Dingen billig, jedoch auch kraftig und stark genug ist,
mit den viel zur Verwendung kommenden Motoren direkt getrieben zu werden, und welche wenig Platz wegnimmt.
Der Sagestander ist aus einem Stiick gegossen, wie schon erwahnt, kriftig und stark, so daB man die schwersten Trenn-
arbeiten damit ausfiihren kann, als auch die feinsten Schweifarbeiten. Die obere Rolle ist seitlich regulierbar und wird
mittels Stellrad und Spindel das Sageblatt gespannt, beide Sagerollen sind mit besten Gummibandagen iiberzogen und
genau ausbalanziert. Die Sagefiihrung im Tische ist nur von Stahl und nach drei Seiten hin verstellbar, was beim
Schlitzen von ungeheurem Werte ist. Das Lager ist mit bestem WeiBlagermetall ausgegossen, wodurch ein stets ruhiger,
gleichmaBiger Gang bedingt ist. Diese Universalmaschine ist ganz aus Eisen und Stahl bester Qualitit gebaut. Wir
bauen diese Maschine auch noch mit Dekupiersige, vertikaler Bohrmaschine, horizontaler Kreissige, Schlitzapparat mit
Ausschlagscheiben und Abplatthobelapparat auf der Frase. Der eiserne Sagetisch ist verstellbar. Der Antrieb jeder
einzelnen Nebenmaschine erfolgt mittels Riemen von einer Riemenscheibe, welche sich thinter der unteren Sagerolle
befindet. Die Frase ist fiir Rechts- und Linksgang durch das anmontierte Vorgelege eingerichtet und herausstellbar, damit
bei Lingung der Riemen das lastige Kiirzermachen vermieden wird. Der Support geht hoch und tief zu stellen; der
Einsatz in der“hohl aufgebohrten Spindel ist herausnehmbar. Die Lager sind auf das sauberste ausgefiihrt, nachstellbar
und mit bestem Lagermetall ausgegossen; die Fréasspindel aus Stahl lauft mit ihrem unteren Ende auf einer Bronzespur.
Die Kreissage geht hoch und tief bis unter den Tisch zu stellen und ist zum Nuten eingerichtet; auch ist eine Stell-
vorrichtung vorhanden, damit das Blatt genau auf das Millimeter gestellt werden kann. Die Bohrmaschine ist seitlich
anmontiert und somit immer betriebsfertig. Die Lager sind mit bestem Lagermetall ausgegossen und nachstellbar. Der
Support der Bohrmaschine, worauf das Arbeitsstiick mit dem oberen Schlitten ruht, geht hoch und tief zu stellen; das
Arbeitsstiick wird in den oberen Schlitten festgespannt und mittels Handhebels hin und her bewegt, auch sind Vor-
richtungel{ vorhanden, die Lange und Tiefe des Stemmloches beliebig zu stellen; der Bohrer wird dem Arbeitsstiick mit
dem linken Handhebel, welcher an der Bohrspindel befestigt ist, zugefiihrt. Beide Hebel lassen sich sofort ausschalten,
sodaf dieselben bei anderer Arbeit nicht hinderlich sind. Der Schlitzapparat wird auf den Bandsigetisch aufgeschraubt,
und miissen aufler diesem Apparat noch ein besonderer langer Frasdorn mit Fuhrungsarm nebst 2 Ausschlagscheiben
sein, wie die Abbildung des nachsten Bildes zeigt.

Zubehér je nach Kombination:

3 fertige prima Bandsagebatter in verschiedenen Breiten, 1 Kreissageblatt, 1 Langlc;chbohrei‘, 1 Fraser, die
notigen Mutterschliissel, 1 Einspannvorrichtung zum Lé6ten der Bandsdgeblatter, die Selbstsler, 1 Ausriicker, die notigen
Schutzvorrichtungen, je ein Anlegewinkel zur Bandsige und Frase und die erforderlichen Treibriemen.

Sagerollen- Grofte Feste und lose Riemenscheibe | Tourenzahl Kraftbedarf Gewicht Preis
Durchmesser Schnitthche Durchmesser l Breite zus. per Minute kg . Mk.
650 mm 400 mm 250 mm l 110 mm 500 e 395480
i | mit Frase2 PS.
Kreissidge Frése Langlochbohrmaschine
2000 Touren 3000 Touren 2000 Touren
Mk. mehr Mk. mehr Mk. mehr
Der Schlitzapparat ohne alles Zubehor * . . . . Mk.

Das Oberlager mit Staufferbiichse und Bronzelagerung he |
Der Dorn mit den erforderlichen Ringen .
2 Ausschlagscheiben, 250 mm Durchmesser, a Mk %

komplett Mk.

”
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Universal-Tischlereimaschine ,, Diamant®

fiir Kraftbetrieb

Patentamtlich geschiitzt: D. R. W. Z. 62779 — D. R. G. M. 225451

Bandsige 650 mm Sigerollen-Durchmesser mit Kreissige, Frase

und Langlochbohrmaschine
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Seitenansicht Neuestes Modell Vorderansicht

Universal -Tischlereimaschine ,Diamant
fir Hand- und Fufibetrieb

Bandsige 650 mm Sagerollen-Durchmesser
mit gesetzlich geschiitztem Tret- und Antriebsmechanismus

D. R. G. M. 184575, 216130, 225451 — D. R.W. Z. 62779.

Vollendetste Erfindung! Hochste Kraftentwicklung!
Nie geahnter, sehr leichter Gang und grofite Leistungsfahigkeit!

& Bewihrtester Antriebsmechanismus der Gegenwart! j
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KLeipziger Holzbearbeitungsmaschinen-Fabrik Lorenz & Kirstenﬁl

Werke: Bohlitz-Ehrenberg bei Leipzig

Neuestes Modell

Bandsidgemaschine ,,Diamant”

600 mm Sigerollen-Durchmesser

fir Hand- und FuBlbetrieb

mit gesetzlich geschiitztem Tret- und Antriebsmechanismus

D. R. G. M. 216130 — D. R. W. Z. 62779.

Vollendetste Erfindung! Hochste Kraftentwicklung!

Nie geahnter, sehr leichter Gang und hochste Leistungsféhigkeit!

Bewihrtester Antriebs-Mechanismus der Gegenwart!
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